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Opis Produktu

Zastosowanie

Normy bran�owe 

Przewagi produktu

 

 

 

 

Smar klasy NLGI 2 to czerwony smar ogólnego przeznaczenia wyprodukowany z wysokiej jakości olejów bazowych i 

mydła litowego.

Informacje dostępne w karcie są przedstawione w oparciu o najnowsze produkty. Należy spodziewać się drobnych różnic w standardowych 

właściwościach produktu, które nie wpływają na jego działanie. Karta charakterystyki jest dostępna na życzenie.

Smar Extreme Pressure Grease jest odpowiedni do wszystkich ogólnych zastosowań w przemyśle i sektorze 

motoryzacyjnym.

Może być stosowany do smarowania łożysk ślizgowych, wolnoobrotowych, łożysk tocznych, podwozia, do ogólnego 

smarowania w przemyśle  oraz do smarowania sprzętu rolniczego i budowlanego.

W zastosowaniach, gdzie występuje duża prędkość oraz wysoka temperatura, w tym do smarowania łożysk kół pojazdów 

z tarczami hamulcowymi powinien być używany Penrite High Temperature Wheel Bearing Grease.

 Odporny na wypłukiwanie przez wodę

 Zabezpiecza przed rdzą i korozją

 Długi okres trwałości

 Lepki dodatek sprawia, że smar pozostaje na powierzchni smarowania

    

NLGI 2

ISO 6743

KP2K – 30

DIN 515024

Dane charakterystyczne

Rodzaj mydła                                                              litowe

Wypłukiwanie przez wodę w 80  C, w %           4

Lepkość oleju bazowego, ISO            320

Temperatura skraplania, w   C            190      

Kolor               czerwony

Timken -Test (OK Load), w kg            18

Temperatura pracy, w   C            -20 – 130   C

Obciążenie zespawania na aparacie 4-ro kulowy            400

° 

° 

° ° 


