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Opis Produktu

Zastosowanie

Przewagi produktu

 

 
 

 

Smar klasy NLGI 2 to uniwersalny smar wspomagający pracę w wysokiej temperaturze, wyprodukowany z wysokiej 

jakości olejów bazowych, mydła litowego, zawierający dwusiarczek molibdenu zapewniający dodatkową ochronę.

Informacje dostępne w karcie są przedstawione w oparciu o najnowsze produkty. Należy spodziewać się drobnych różnic w standardowych 

właściwościach produktu, które nie wpływają na jego działanie. Karta charakterystyki jest dostępna na życzenie.

Molygrease EP 3 % to smar ogólnego przeznaczenia w sektorze motoryzacyjnym i przemysłowym.

Jest szczególnie odpowiedni tam, gdzie będzie wystawiony na działanie warunków atmosferycznych i /lub wyciskany. W 

takich sytuacjach cienki film molibdenu zapewni ochronę dopóki część nie zostanie ponownie nasmarowana.

Zalecany do smarowania przegubów wahacza, sworzni zwrotnicy i przegubów pędnych.

Jest także skutecznym smarem przemysłowym i może być używany w łożyskach ślizgowych, łożyskach pracujących przy 

małej prędkości (za wyjątkiem łożysk tocznych), do smarowania podwozia, do smarowania ogólnego a także do 

smarowania sprzętu rolniczego i budowlanego.

 Ochrona przed obciążeniami udarowymi

 Doskonała odporność na wypłukiwanie i wyciskanie

 Zabezpiecza przed rdzą i korozją

 Długa trwałość

 Molibden zapewnia smarowanie nawet jeżeli smar zostanie wyciśnięty

 Lepki dodatek sprawia, że smar pozostaje na miejscu

    

Dane charakterystyczne

Rodzaj mydła       Litowe

Wodoodporność w 80   C, w %   4

Lepkość oleju bazowego, ISO    220

Temperatura skraplania, w   C    190

Kolor       Szary/czarny

Timken –Test (OK Load), w kg    18

Obciążenie zespawania na aparacie 4-ro kulowym  315

Konsystencja     Ciągliwy/lepki

Zawartość substancji stałych, w %   3
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Normy bran�owe

NLGI 2


